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(54) Dispositif pour dlstribuer des colffes thermoretractables sur des recipients en deplacement. 


(si) Ce dispositif comprend, immediatement en aval de 
moyens delrvrant les coiffes une a. une, d'une part, un cou- 
loir (15) compose de deux parois paralleles et separees par 
un Intervalle au moins egal a la hauteur d'une coiffe, a sa- 
voir une paroi fixe (16) et une paroi mobile (17), mettant a 
profit les forces electrostatiques plaquant chaque coiffe 
(14) sur elle pour deplacer chaque coiffe jusqu'a I'extremite 
aval de ce couloir, d'autre part, dans Pune de ses parois, 
des moyens de quidage transversal des coiffes et, de plus, 
a I'extremite aval du couloir, des moyens de retenue elasti- 
que de chaque coiffe jusqu'a sa prehension par le recipient 
en deplacement non synchronise. 
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"Dispositif pour distribuer des coiffes thermoretractables sur des 
recipients en deplacement" 

Pour assurer l'inviolabilite d'un recipient, il est bien connu de 
recouvrir ses moyens d'obturation par une coiffe ou jupe en matiere 
5 thermoretractable, preformee ou non, afin que, apres thermoretraction, cette 
coifFe enveloppe ces moyens d'obturation et une partie du recipient, en 
s'opposant ainsi a l'ouverture de ces derniers, tant qu'elle n'est pas dechiree. 

Un dispositif de formation et de distribution de telles jupes ou coiffes 
est decrit dans le brevet francais n° 2 503 689. 
10 L'invention est plus specialement relative aux coiffes bien plus larges 

que hautes du type represents en 2 a la figure 1 annexee et destinees a etre 
posees sur des pots 3 munis de leurs moyens d'obturation 4. 

En general, les coiffes livrees en piles sont distributes unitairement 
au poste assurant leur pose sur le recipient obture. Ce qui impose, dans la zone 
15 de depose, un deplacement controle du recipient afin que l'intervalle avec ses 
voisins soit constant. A cette fin, les recipients sont espaces paries spires d'une 
vis sans fin disposee longitudinalement au-dessus du convoyeur. Un tel moyen 
d'espacement ne peut pas etre utilise pour des potsde faible hauteur et dont le 
sommet viendrait a peine dans le plan median horizontal de la vis. 
20 Pour remedier a cela, il peut etre envisage de distribuer une a une les 

coiffes en les faisant prelever au vol par le recipient en deplacement, ce qui 
n'impose pas d'espacer le recipient avec un pas constant. Toutefois, pour 
distribuer les coiffes, il n'est pas possible d'utiliser des giissieres car, en'raison 
de leur materiau synthetique cosntitutif, les coiffes ont tendance, durant leur 
25 deplacement a se charger electrostatiquement et cela d'autant plus rapidement 
que leur cadence de distribution et Vitesse de deplacement sont elevees. 

II en resulte que, pour eviter des bourrages dans les giissieres, par 
collage electrostatique des coiffes les plus chargees, il est necessaire de limiter 
la cadence de distribution ou de multiplier le nombre de poste de distribution, 
30 ce qui entraine un investissement supplementaire . 

La presente invention a pour but de fournir un dispositif de 
distribution qui remedie a ces inconvenients et permet done de distribuer des 
coiifes thermoretractables a une vitesse quelconque sans risque de coincement, 
jusqu'a un poste de prelevement par le recipient. 
35 A cet effet » le dispositif selon l'invention comprend, immediatement 

en aval de moyens delivrant les coiffes une a une, d'une part, un couloir 
compose de deuxparois paralleles et separees par un intervaUe au moins egal a 
la hauteur d'une coiffe, a savoir une paroi fixe et une paroi mobile 17, mettant a 
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profit les forces electrostatiques plaquant chaque coiffe 14 sur elle pour 
deplacer chaque coiffe jusqu*a Fextremite aval de ce couloir, d'autre part, dans 
Tune de ces deux parois, des moyens de guidage transversal des coiffes, et, de 
plus, a Fextremite aval du couloir, des moyens de retenue elastique de chaque 
5 coiffe jusqu'a sa prehension par le recipient en deplacement non synchronise. 

Avec ce dispositif, la coiffe introduite dans Fextremite amont du 
couloir vient en contact avec la paroi mobile, se charge electrostatiquement du 
cote de cette paroi et se place sur celle-ci, par la seule action des forces 
electrostatiques, quelle que soit sa hauteur par rapport a la dimension 
10 transversale du couloir. Cela permet d'assurer le deplacement des coiffes, sans 
avoir a tenir compte des tolerances de sa realisation par thermoformage. La 
coiffe est ainsi soumise a un deplacement positif qui la conduit jusqu'aux 
moyens de retenue elastique, ou elle est maintenue jusqu'a son prelevement par 
le recipient. 

15 II ressort que ce dispositif permet de deplacer positivement les coiffes 

et de les distribuer une a une sur les recipients, sans que les forces 
electrostatiques, qui les chargent, puissent perturber ces deplacements, et en 
utilisant au contraire ces forces electrostatiques. De ce fait, la cadence de 
distribution des coiffes est independante de ces forces electrostatiques et peut 

20 done etre egale a celle recherchee dans les chaines de conditionnement. 

Dans une forme d' execution de Finvention, la paroi mobile du 
couloir est constitute par la face peripherique d'un cylindre rotatif, dispose au- 
dessus du convoyeur de deplacement des recipients et entraine en rotation 
autour d'un axe transversal avec une vitesse lineaire superieure a celle de 

25 deplacement des recipients, tandis que la paroi fixe est constitute par des 
moyens de guidage en forme d'arc de cercle centre sur Faxe, s'etendant entre 
les moyens de distribution des coiffes etla trajectoire du sommet des recipients, 
et ayant des formes limitant la creation des forces electrostatiques. 

De par sa simplicity, ce dispositif est peu onereux a realiser et 

30 s'integre sans difficulte a un poste de distribution des coiffes ou mieux encore a 
un poste de formation des coiffes. 

I/invention sera, de toute fa9on, mieux comprise a Faide de la 
description qui suit, en reference aux dessins schematiques annexes, 
representant a titre d'exemple non limltatif, une forme d'execution de ce 

35 dispositif, dans le cas de son montage sur une machine de formation des 
coiffes. 
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Figure 1 est une vue en elevation et en demi-coupe montrant une 
forme d'execution d'une coiffe pouvant etre distribuee par le dispositif selon 
l'invention, 

Figure 2 est une vue de cote en elevation d'une forme d'execution du 

5 dispositif, 

Figure 3 est une vue en coupe suivant III-III de figure 2 montrant, a 
echelle agrandie, la forme du couloir, 

Figure 4 est une vue en plan par dessus suivant la fleche IV de figure 2 
montrant, a echelle agrandie, une forme d'execution des moyens de retenue. 
10 A la fi g ur e 2, la reference 2 designe le bati d'une installation 1 de 

formation et de distribution de troncons de gaine thermoretractable 3 a partir 
d^une gaine aplatie 4, poste du type decrit dans le brevet francais n° 2 503 689. 
La reference 5 designe un poste de preformage compose d'un convoyeur sans 
fin 7 et d'un tunnel chauffant 8 . 
15 Le convoyeur 7 porte des mandrins 9, montes rotatifs sur lui et munis 

chacun d'un ejecteur axial, non represents mais de type connu. 

Le tunnel 8 est porte par des moyens de relevage le reliant a un 
chassis 12 solidaire du bati 2 de l'installation, et permettant de l'effacer lors de 
1' arret du convoyeur 7. 

20 De facon connue, chaque troncon de jupe 4 delivre par Installation 

1 est preleve a la volee par l'un des mandrins 9 qui l'amene par le convoyeur 7 
sous le tunnel 8 ou cette jupe est soumise a une thermoretraction la preformant 
a la forme dudit mandrin. Pour ameliorer la qualite dimensipnneUe de la forme, 
chaque mandrin est entraine en rotation pendant sa trajectoire dans le tunnel 

25 de chaufFage 8. 

Apres refroidissement et au poste d'ejection 13, la preforme 14 
obtenue est ejectee. 

Selon l'invention, cette preforme est ejectee dans le couloir 15 d'un 
dispositif de distribution compose d'une paroi fixe 16 et d'une paroi mobile 17. 

30 Cette paroi mobile est, dans la forme d'execution representee, constituee par la 
face peripherique d'un cylindre rotatif 18 qui est dispose au-dessus d'un 
convoyeur 19 vehiculant Ies recipients 20 munis de leurs moyens d'obturation. 
Ce cylindre 18 est monte libre en rotation autour d'un axe transversal a la 
trajectoire 21 de deplacement des recipients et est entraine en rotation, dans le 

35 sens de la fleche 22 et avec une vitesse lineaire superieure a celle de 
deplacement des recipients 20. 

La paroi fixe 16 du couloir 15 de distribution est constituee par deux 
fils metalliques, en forme d'arc de cercle, centres sur l'axe du cylindre et 
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s'etendant entre le poste d' ejection 13 des coiffes preformees et leurposte 25 de 
prise a la volee par les recipients. 

Ces fils ne sont en contact avec les coiffes que par Tune de leur 
generatrice, ce qui limite considerablement la creation de forces 
5 electrostatiques pouvant s'opposer a Feffet de plaquage sur la paroi mobile. 

Comme le montre plus en details la figure 3, le cylindre 18 est muni 
d'une gorge peripherique 26 dont le fond constitue la paroi mobile 17 et dont les 
bords constituent moyens de guidage transversal des coiffes preformees 14. 
L'intervalle I entre les faces en vis a vis des parois 16 et 17 est au moins egal a la 
10 hauteur des coiffes 14. Lors de la rotation du cylindre 18, la face 17 entraine, les 
coiffes preformees qui lui sont delivrees au poste d'ejection 13 et qui se 
plaquent sur elle par effet electros tatique. Chaque coiffe est ainsi deplacee dans 
le sens de la fleche 22 jusqu'au poste de distribution 25. 

Ce poste est muni de moyens de retenue elastique qui, dans cette 
15 forme d'execution, sont constitues par deux ressorts a lame 27 disposes, comme 
montre a la figure 4, de part et d* autre de la trajectoire des coiffes 14 et de 
maniere a presenter, au repos, un intervalle E au diametre de ces coiffes. 

Le corps de chacun des ressorts a lame 27 est fixe sur un support 28 
solidaire de la plaque 17. Chaque corps de ressort est muni d'une vis de reglage 
20 29 permettant de regler F effort de retenue exerce par la lame 27. 

On con?oit aisement que chacun des recipients 20, prealablement 
espace de ses voisins par une etoile 30, mais dont le deplacement n'est pas 
synchronise avec le dispositif de distribution, puisse, sous le seul effort de 
deplacement qui lui est communique par le convoyeur 19, prelever au poste de 
25 distribution 25, le bord aval de la coiffe preformee en attente et, ainsi, entrainer 
avec lui cette coiffe jusqu'au poste d'enfoncement de la coiffe. 

La figure 2 met en evidence que le cylindre 18 est dispose 
verticalement par rapport au convoyeur 20, de maniere que la distance D 
separant sa face peripherique 17 de la face d'appui des recipients sur le 
30 convoyeur 19 soit egale a la hauteur d'un recipient coiffe par ses moyens 
d'obturation et par la coiffe preformee, ce qui permet a la paroi 17 de constituer 
organe d'appui des coiffes sur le recipient. Cette disposition est encore plus 
interessante lorsque, comme montre a la figure 1, la coiffe comporte 
localement une gorge 32, car elle permet a cette gorge de s'encliqueter sous la 
35 collerette du recipient pour assurer un positionnement parfait des coiffes 
jusqu'a leur retraction finale sur ce recipient. 

Le convoyeur 7 du poste de preformage 5, qui, dans cette forme 
d' execution, est incline de bas en haut vers Faval de Finstallation, et ceci pour 
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reduire la hauteur generate de Installation, peut, bien entendu, etre aussi 
horizontal, sans que cela change la structure generate de Installation. 

Grace au dispositif selon l'invention, chaque coiffe preformee est 
deplacee mecaniquement depuis le poste d'ejection 13 jusqu'au poste de 
5 distribution 25, c'est a dire sans que sa distribution puisse etre influencee par 
des forces electrostatiques ou par des courants d'air, comme c'est le cas dans 
les installations actuelles. 

Un tel dispositif permet d'alimenter, en continu, le poste de 
distribution 25 avec un debit qui correspond a celui recherche, et sans qu'il soit 
10 besoin de positionner precisement chaque pot par rapport a lui. 

Le cylindre 18 peut, bien entendu, etre remplace par des elements 
articulSs decrivant une trajectoire rectiligne en vis a vis d'une paroi fixe 
rectiligne 16 avec laquelle il delimite le couloir de distribution 15. 

Enfin, le dispositif qui a ete decrit ci-dessus comme etant 
15 immediatement depose en aval du poste d'ejection d'une installation de 
fabrication de preforme, peut egalement etre dispose immediatement en aval 
d'un poste assurant la distribution une a une de preformes empilees. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif pour distribuer des coiffes thermoretractables sur des 
recipients en mouvement, caracterise en ce qu'il comprend, immediatement en 
aval de moyens delivrant les coiffes une a une, d'une part, un couloir (15) 

5 compose de deux parois paralleles et separees par un intervalle (I) au moins 
egal a la hauteur d'une coiffe, a savoir une paroi fixe (16) et une paroi mobile 
(17), mettant a profit les forces electrostatiques plaquant chaque coiffe (14) sur 
elle pour deplacer chaque coiffe jusqu'a Textremite aval de ce couloir, d'autre 
part, dans Tune de ses parois, des moyens (26) de guidage transversal des 
10 coiffes et, de plus, a Textremite aval du couloir, des moyens (27) de retenue 
elastique de chaque coiffe jusqu'a sa prehension par le recipient en 
deplacement non synchronise, 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que la paroi 
mobile du couloir est constituee par la face peripherique (17) d'un cylindre 

15 rotatif (18) dispose au-dessus du convoyeur (19) assurant le deplacement des 
recipients (20), et entraine en rotation autour d'un axe transversal a ce 
convoyeur, avec une vitesse lineaire superieure a celle de deplacement de ces 
recipients, tandis que la paroi fixe est constituee par des moyens de guidage en 
forme d'arc de cercle (16) centre sur Faxe du cylindre, s'etendant entre les 

20 moyens (13) de distribution une a une des coiffes et la trajectoire du sommet des 
recipients (20) en mouvement, et ayant des formes limitant la creation de forces 
electrostatiques . 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que la partie 
inferieure du cylindre (18), disposee en aval de la zone de prise a la volee des 

25 coiffes, constitue moyens d* enhancement des coiffes sur le recipient. 

4. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 2 et 3, 
caracterise en ce que le cylindre (18) comporte une gorge peripherique centrale 
dont les bords (26) constituent moyens de guidage transversal des coiffes (14). 

5. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, 
30 caracterise en ce que les moyens delivrant une a une les coiffes (14) sont 

constitues par le poste d* ejection (13) d'un convoyeur de preformage, de 
transfert et de retournement des coiffes (14). ; 
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(54) Vorrichtung zum VerschlieBen von Behaltern mit Verschlufckappen 

@ Es wird eine Vorrichtung zum VerschlieSen von Behaltern 
(10) mit Verschlu&kappen (12) vorgeschlagen. Diese hat eine 
die Verschlu&kappen (12) bevorratende Kappenrutsche (13) 
mit einer durch einen Sensor (48) steuerbaren Sperre (20) 
zum Abgeben der VerschluRkappen (12) an eine Kappenlei- 
ste (22) mit mehreren Kappenaufnahmen (24), einer Forder- 
einrichtung (45) fur die Behalter (10) und einer VerschlieS- 
einrichtung (30) fur die VerschluSkappen (12). Ein Bega- 
sungsrahmen (37) ermoglicht das Begasen der Kopfbereiche 
(41) der Behalter (10) mit Wasserdampf oder Schutzgas zur 
besseren Haltbarkeit des verpackten Produkts. 
Durch die Kappenleiste (22) mit mehreren Kappenaufnah- 
men (24) wird in Verbindung mit deren geradlinigen Bewe- 
gungsbahn und der steuerbaren Sperre (20) eine hohe 
Leistung und ein sicherer Betrleb der erfindungsgemaSen 
Vorrichtung erzielt. 
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Beschreibung 

Stand dcr Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zum 
VerschlieBen von Behaltern mit VerschluBkappen nach 
der Gattung des Hauptanspruchs. Eine derartige Vor- 
richtung ist aus der EP-A-0 266 061 bekannt. Diese hat 
einen Schwenkarm, der eine bogenformige Bewegung 
ausfiihrt und dabei jeweils eine VerschluBkappe von 
einer die VerschluBkappen bevorratenden Kappenrut- 
sche abzieht und unterhalb eines axial bewegbaren 
SchlieBkopfes positioniert. Der SchiieBkopf fiihrt an- 
schlieBend eine Senk- und Hubbewegung aus, um die 
VerschluBkappe von dem Schwenkarm zu ubernehmen 
und den Bewegungsraum des Schwenkarms wieder frei- 
zugeben, damit dieser zur Obernahme der nachsten 
VerschluBkappe zur Kappenrutsche zuruckschwenken 
kann. Danach wird der SchiieBkopf erneut gesenkt, um 
die VerschluBkappe auf einen unterhalb des SchlieB- 
kopfes bereitgestellten Behalter aufzuschrauben. Nach- 
teilig bei der bekannten Vorrichtung ist, daB deren Lei- 
stung gering ist, da jeweils nur eine VerschluBkappe von 
der Kappenrutsche abgezogen beziehungsweise auf 
dem Behalter aufgeschraubt wird. Weiterhin ist die Vor- 
richtung nicht zum VerschlieBen von Behaltern unter 
aseptischen Bedingungen geeignet. 

AuBerdem baut die Kappenrutsche mechanisch auf- 
wendig, da diese zur Obergabe einer VerschluBkappe 
an den Schwenkarm jedesmal in den Bewegungsraum 
des Schwenkarmes abgesenkt werden muB. 
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schreibung niiher erlautert Es zeigen 

Fig. 1 eine Vorrichtung zum VerschlieBen von Behal- 
tern mit VerschluBkappen vereinfacht in Seitenansicht 
und 

5 Fig. 2 einen Teil der Vorrichtung kurz vor dem Ver- 
schlieBen eines Behalters in Seitenansicht in vergroBer- 
tem MaBstab. 


10 


Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 


Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Verschlie- 
Ben von Behaltern mit VerschluBkappen nach der Gat- 
tung des Hauptanspruchs hat demgegenuber den Vor- 
teil, daB eine Kappenleiste pro Arbeitstakt der Vorrich- 
tung mehrere VerschluBkappen von einer Kappenrut- 
sche wahrend einer geradlinigen Bewegung abzieht und 
SchlieBkopfen einer VerschlieBeinrichtung zufuhrt, so 
daB die Leistung der erfindungsgemaBen Vorrichtung 
besonders hoch ist Durch eine cntsprechende Steue- 
rung der Sperre an der Kappenrutsche ist es auBerdem 
moglich, VerschluBkappen gezielt SchlieBkopfen und 
damit Behaltern zuzuordnen, so daB insbesondere beim 
Fehlen eines Behalters im Bereich eines SchlieBkopfes 
auch keine VerschluBkappe zugefuhrt wird, so daB die 
Vorrichtung storungsfrei arbeitet. Ferner ermoglicht 
die Sperre einen besonders einfachen Aufbau der Kap- 
penrutsche. 

Durch die in den Unteranspruchen ausgefuhrten 
MaBnahmen sind Weiterbildungen und Verbesserungen 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung zum VerschlieBen 
von Behaltern mit VerschluBkappen moglich. 

Besonders vorteilhaft ist es dabei, zur Erzielung einer 
besseren Haltbarkeit des zu verpackenden Produkts ei- 
nen Begasungsrahmen fur die Kopfraume der Behalter 
einzusetzen. Durch den kompakten Aufbau der Vor- 
richtung ist es auBerdem moglich, die erfindungsgemaBe 
Vorrichtung innerhalb eines abgeschlossenen Sterilrau- 
mes anzuordnen. 

Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 


.Die Vorrichtung zum VerschlieBen von Behaltern 10 
wie Flaschen, mit VerschluBkappen 12 hat eine Kappen- 
rutsche 13, in der die VerschluBkappen 12 hintereirian- 
der aufgereiht werden. Die Kappenrutsche 13 schlieBt 
is sich an eine nicht dargestellte Bevorratungs- und Sterili- 
sieremnchtung fur die VerschluBkappen 12 an. Bevor 
die VerschluBkappen 12 in die Kappenrutsche 13 gefor- 
dert werden, durchlaufen sic einen beispielsweise senk- 
recht uber der Kappenrutsche 13 angeordneten Sterili- 
20 sierschacht, in dem die VerschluBkappen 12 chargen- 
weise einer Sterilisierung mit Wasserdampf oder einem 
Sterilisiermittel ausgesetzt werden. AnschlieBend gelan- 
gen die zuvor mit ihrer Offnung 14 in bezug auf die 
Kappenrutsche 13 nach unten orientierten VerschluB- 
25 kappen 12 allein durch ihre Gewichtskraft in die Kap- 
penrutsche 13, deren dargestellter SchluBabschnitt ge- 
gen die Waagerechte geneigt ist Die Kappenrutsche 13 
besteht aus Fuhrungsschienen 16, 17, deren gegenseiti- 
ger Abstand so groB ist, daB die VerschluBkappen 12 
30 nicht zwischen ihnen verkanten konnen. In der unteren 
Fuhrungsschiene 16 ist eine Aussparung 18 ausgebildet 
in der ein Fanghaken 19 einer Sperre 20 in die Offnung 
14 der vordersten VerschluBkappe 12 der Reihe ein- 
greift und diese festhalt 
35 Unterhalb der Kappenrutsche 13 ist eine Kappenlei- 
ste 22 verschiebbar. Die Kappenleiste 22 besteht aus 
einer Schiene 23, auf der in gleichmaBigen Abstanden 
beispielsweise funf Kappenmitnehmer 24 angeordnet 
sind, deren Abmessungen den Offnungen 14 der Ver- 
40 schluBkappen 12 angepaBt sind Die Kappenleiste 22 ist 
in der horizontalen Erstreckungsrichtung der Kappen- 
rutsche 13 geradlinig hin- und herbewegbar, wobei die 
Oberseiten 25 der Kappenmitnehmer 24 direkt unter- 
halb des Endes 26 der unteren Fuhrungsschiene 16 ver- 
45 Iaufen. In der einen Endstellung, der Ausgangsstellung 
der Kappenleiste 22, befinden sich alle Kappenmitneh- 
mer 24 unterhalb der Kappenrutsche 13, wahrend in der 
anderen Endstellung der Kappenleiste 22 die Kappen- 
mitnehmer 24 unterhalb einer entsprechenden Anzahl 
so von SchlieBkopfen 28 einer VerschlieBeinrichtung 30 
positioniert sind. Die SchlieBkopfe 28 sind heb- und 
senkbar an der SchlieBeinrichtung 30 angeordnet und 
werden taktweise gedreht. 

An der Unterseite 33 der SchlieBkopfe 28 sind den 
55 VerschluBkappen 12 angepaBte Aufnahmen 34 ausge- 
bildet, in denen sich beispielsweise Magnete 32 zum • 
Festhalten der VerschluBkappen 12 befinden. Die Auf- 
nahmen 34 haben an ihrer umlaufenden Innenwand Er- 
hohungen 35, die formschlussig in entsprechend ausge- - 
eo bildete Vertiefungen 36 der VerschluBkappen 12 ein- 
greifen. Zum Halten der VerschluBkappen 12 konnen 
jedoch auch beispielsweise pneumatisch betriebene 
Klemmeinrichtungen in den SchlieBkopfen 28 verwen- 
det werden. 

65 Unterhalb der SchlieBkopfe 28 und der Kappenleiste 
22 ist ein vertikal bewegbarer Begasungsrahmen 37 an- 
geordnet Dieser hat in Verlangerung der SchlieBkopfe 
28 kegelformige Aussparungen 38, die dem Kragenbe- 
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reich 39 der Behalter 12 angepaBt sind, und deren ge- 
ringster Innendurchmesser mindestens dem Durchmes- 
ser der VerschluBkappen 12 entspricht. Oberhalb der 
Aussparungen 38 sind im Begasungsrahmen 37 die 
Kopfraume 41 der Behalter 12 freilassende Verschraub- 5 
bereiche 42 ausgebildeu Die GroBe jedes Verschraub- 
bereichs 42 ist so bemessen, daB ein SchlieBkopf 28 mit 
einer VerschluBkappe 12 voilstandig in den Kopfraum 
41 des Beh&lters 10 eintauchen kann, ohne am Bega- 
sungsrahmen 37 zu streifen. Zum Einbringen von Was- 10 
serdampf oder Schutzgas in den Kopfraum 41 der Be- 
halter 10 sind im Begasungsrahmen 37 zum Kopfraum 
41 der Behalter 10 weisende, halbseitig offene Ringka- 
nale 44 ausgebildct, die mit einer nicht dargestellten 
Dampf- bzw. Schutzgasversorgung verbunden sind Un- 15 
terhalb und in Ausrichtung des Begasungsrahmens 37 
werden die Behalter 10 mittels einer Fordereinrichtung, 
beispielsweise eines Schneckenforderers 45, auf einer 
Konsole 46 entlanggefordert. Dabei passieren die Be- 
halter 10 einen am Forderweg der Behalter 10 angeord- 20 
neten Sensor 48, der das Fehlen einzelner Behalter 10 
registriert und entsprechende Signale an eine Steuerein- 
richtung leitet. 

Parallel in Hohe des Schneckenforderers 45 ist im 
Bereich der VerschlieBeinrichtung 30 eine Klemmein- 25 
richtung in Form von horizontal bewegbaren Klemm- 
haltern 50 angeordnet, die die Behalter 10 wahrend des 
Aufschraubens der VerschluBkappen 12 gegen den 
Schneckenforderer 45 drticken, urn so die notwendige 
Gegenkraft zum Verschraubmoment der VerschluB- 30 
kappen 12 sicherzustellen. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zum Verschlie- 
Ben von Behaltern 10 mit VerschluBkappen 12 arbeitet 
wiefolgt: 

In der Grundstellung der Vorrichtung befinden sich 35 
die SchlieBkopfe 28 und der Begasungsrahmen 37 in 
einer angehobenen Position und die Kappenleiste 22 
mit ihren Kappenrnitnehmern 24 voilstandig unterhalb 
der Kappenrutsche 13 in ihrer Ausgangsstellung. Der 
Schneckenforderer 45 fordert eine der Zahl der SchlieB- 40 
kopfe 28 entsprechende Anzahl zuvor befullter Behalter 
10 unter die SchlieBkopfe 28, wobei das Fehlen von 
Behaltern 10 vom Sensor 48 an die Steuereinrichtung 
der Vorrichtung gemeldet wird. Sind die Behalter 10 
nach einer entsprechenden Umdrehungszahl des 45 
Schneckenforderers 45 unter den zugeordneten 
SchlieBkdpfen 28 positioniert, wird der Antrieb des 
Schneckenforderers 45 abgeschaltet und die Klemmhal- 
ter 50 in Richtung des Schneckenforderers 45 gebracht, 
so daB die Behalter 10 zwischen den Klemmhaltern 50 50 
und dem Schneckenforderer 45 eingeklemmt werden. 
AnschlieBend wird die Kappenleiste 22 in einer geradli- 
nigen Bewegungsbahn in Richtung der SchlieBkopfe 28 
bewegt, wobei die Kappenmitnehmer 24 am Ende 26 
der Kappenrutsche 13 vorbeilaufen. Entsprechend den 55 
Signaien des Sensors 48 wird die Spcrre 20 so gesteuert, 
daB fur den jeweiligen Kappenmitnehmer 24 bedarfsge- 
recht jeweils eine VerschluBkappe 12 durch den Fang- 
haken 19 freigegeben wird, der zum Ende 26 der Kap- 
penrutsche 13 rutscht Dort fahrt der entsprechende 60 
Kappenmitnehmer 24 in die Offnung 14 der bereitge- 
stellten VerschluBkappe 12 und zieht diese aus der Kap- 
penrutsche 13 ab. Sind die Kappenmitnehmer 24 der 
Kappenleiste 22 nach dem Abziehen der VerschluBkap- 
pen 12 aus der Kappenrutsche 13 unter den zugeordne- es 
ten SchlieBkdpfen 28 positioniert, werden die SchlieB- 
kopfe 28 zur Aufnahme der VerschluBkappen 12 in die 
Ebene der Kappenleiste 22 gesenku Sobald die Ver- 
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schluBkappen 12 in den Aufnahmen 34 geniigend tief 
eingetaucht sind, werden sie durch die Magnete 32 von 
den Kappenrnitnehmern 24 angezogen und in den Auf- 
nahmen 34 festgehalten. AnschlieBend fahren die 
SchlieBkopfe 28 wieder in ihre angehobcne Position, 
wodurch die Kappenleiste 22 freigegeben wird, so daB 
sie in ihre Ausgangsstellung unterhalb der Kappenrut- 
sche 13 zurtickbewegt werden kann. Sobald sich die 
Kappenleiste 22 aus dem Bewegungsraum der SchlieB- 
kopfe 28 entferni hat, wird der Begasungsrahmen 37 in 
seine abgesenkte Position gebracht und das Begasen 
der Kopfraume 41 der Behalter 10 durch die Ringkanale 
44 beginnt Gleichzeitig werden die SchlieBkopfe 28 
zum Verschrauben der VerschluBkappen 12 nach unten 
gefahren und zum Aufschrauben der VerschluBkappen 
12 auf die Behalter 10 angetrieben. Der Verschraubvor- 
gang selbst ist vorzugsweise drehwinkel- oder drehrno- 
mentgesteuert. 

Sind die VerschluBkappen 12 aufgeschraubt, wird das 
Begasen der Kopfraume 41 der Behalter 10 beendet 
AnschlieBend werden die SchlieBkopfe 28, der Bega- 
sungsrahmen 37 und die Klemmhalter 50 wieder in ihre 
ursprungliche Position gefahren. Zum Weitertransport 
der nun verschlossenen Behalter 10 wird der Antrieb 
der Forderschnecke 45 wieder eingeschaltet und die Be- 
halter 10 um einen Takt, im AusfQhrungsbeispiel also 
um funf Behalter 10 weitertransportiert. Gleichzeitig 
gelangen die nachsten unverschlossenen Behalter 10 in 
den Bereich der VerschlieBeinrichtung 30. wonach sich r ] 
der Vorgang wie oben beschrieben wiederholt \j 

Erganzend wird darauf hingewiesen, daB anstelle von .„ 
schraubbaren VerschluBkappen 12 auch Driick- oder .1 
Rastverschlusse mit entsprechend angepaBten SchlieB- 
kopfen 28 handhabbar sind. Soil die Leistung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung erhoht werden, so konnen 
auch mehr als funf VerschluBkappen 12 pro Takt durch 
eine Erhohung der Anzahl von SchlieBkopfen 28 und 
Kappenrnitnehmern 24 auf der Kappenleiste 22 gleich- ;3 
zeitig verarbeitet werden. Durch die kompakte Bauwei- 
se der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist es auBerdem 
moglich, mehrere Vorrichtungen parallel anzuordnen, ■•■-<£ 
die im Vcrbund durch eine gemeinsame Steuerung, oder 
aber einzeln arbeiten. Weiterhin ermoglicht es die kom- 
pakte Bauweise, die Vorrichtung innerhalb eines abge- 
schlossenen Sterilraumes anzuordnen, so da3 besonders 
hohe Anforderungen beziigiich der Keimfreiheit erziel- 
bar sind. In diesem Fall sind Schleusen fur den Zu- und 
Abtransport der Behalter 10 vorzusehen. 

Bei einfachen Anwendungen kann auch auf den Bega- 
sungsrahmen verzichtet werden, so daB die erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung besonders einfach aufgebaut ist 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum VerschlieBen von Behaltern 
(10) mit VerschluBkappen (12), mit einer Ver- 
schlieBeinrichtung (30) mit mindestens einem 
SchlieBkopf (28), mit einer Fordereinrichtung (45) 
zum Zuftihren der Behalter (10) zu der VerschlieB- 
einrichtung (30), mit einer Einrichtung (13) zum Be- 
reitstellen der VerschluBkappen (12) in einer Reihe 
und mit einer Oberfuhreinrichtung (22) zum Zufuh- 
ren der VerschluBkappen (12) zu dem SchlieBkopf 
(28) der VerschlieBeinrichtung (30), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Oberfuhreinrichtung (22) 
mehrere Aufnahmen (24) fur die VerschluBkappen 
(12) aufweist, daB die Einrichtung (13) zum Bereit- 
stellen der VerschluBkappen (12) eine ansteuerbare 
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Sperre (20) zur Freigabe jeweils einer VerschluB- 
kappe (12) hat, und daB am Forderweg der Behalter 
(10) ein Sensor (48) angeordnet ist, der die Sperre 
(20) in Abhangigkeit von der Anwesenheit eines 
Behalters (10) steuert. 5 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein vertikal bewegbarer Begasungs- 
rahrnen (37) der VerschlieBeinrichtung (29) zuge- 
ordnct ist, dessen Aussparungen (38) den Kxagen- 
bereichen (39) der Behalter (10) und den VerschluB- io 
kappen (12) angepaBt sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Begasungsrahmen (37) Ringkana- 
)e (44) aufweist, die auf die Kopfraume (41) der 
Behalter (10) ausgerichtet sind. 15 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die VerschlieBein- 
richtung (29), die Fordereinrichtung (45) fur die Be- 
halter (10), die Oberfuhreinrichtung (22) fur die 
VerschluBkappen (12) und die Einrichtung (13) zum 2 o 
Bereitstellen der VerschluBkappen (12) innerhalb 
eines abgeschlossenen Sterilraums angeordnet 
sind. 
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